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ELIMINAR LOS DEFECTOS e
TRONZAR A MEDIDA ¢
TOM @ 500 - 800 tablas individuales o paquetes
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TVM 700 + tope electronico por CN + expulsores d palanca +

almacenamiento Caracteristicas técnicas estandar

El fabricante se reserva la facultad de introducir modificaciones sin obligacidn de aviso previo. El presente catdlogo anula y sustituye a los anteriores.

Modelo Motor Sierra Altura del plano Consumo de aire Ruido medio para el i
sierra de trabajo comprimido operador
EE EE g 1 (KW) mm. mm. nl/min. DBA
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TOM 500 + topes electroneumaticosen linea
con sierras-multiples

www.cursal.com - info@cursal.com
Cursal s.r.l. via Bradolini, 38/a - 31020 San Fior (TV) Italy

tel. +39 0438 400963 - fax +39 0438 401851 info@cursal.com



CON LA EXPERIENCIA DE
MAS DE
LINEAS CONSTRUIDAS Cur-
sal presenta la

de tronzadoras
semiautomaticas
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} TOPES MANUALES } TOPES SELECCIONADORES } TOPES VISUALIZADORES } TOPES ELECTRONEUMATICOS

Tronzadoras multifuncion para Pequenas - ¢ Simples y de bajo costo que se e Para eliminar manualmente los defectos e Apreciado por la flexibilidad en el corte e Elevacion neumatica — descenso } TOPES ELECTRONICOS POR CNC
. . utilizan con los transportadores de y para obtener medidas precisas de tablas programado de una sola tablas o paquetes temporizado o con sensor de . o . . . . .
Medianas - Grandes secciones rodillos para el uso de baja frecuencia prismaticas de madera fina con movimientos rapidos y de precision presencia pieza. Indicados en todos Es msus‘utwblg cuando la d|fer.enC|a entre las medidas que tienen que truncar es minima y \ Q N
los ambitos en los que la longitud de donde se cambian con frecuenciamedidas
las piezas truncadas cambia con poca ¢ TOPES POR CNC estan construidos en 4 versiones de 75 a 300 Kg. El deslizamiento es siempre Q

sobre guias de cojinete de bolas con 2 carros autolubricantes. El movimiento es por medio de
correas, cadenas o rack, dependiendo de los modelos elegidos. Las colocaciones se obtienen con
motores de velocidad variable con una precision de hasta 1/10 mm (motores Brushless).

¢ Es ordenado, hace perfectamente los recuentos de todas las piezas curtadas dividendolas por
medida y controlando las cantidades programadas

Troncadoras “integrales” que pueden limpiar
rapidamente de nudos e imperfecciones, infinitas
variedades de madera.

frecuencia

>TVM 400 - 500

Ideal para cortar tablas (simples o empaquetadas)
de secciones pequeiias a medianas. A menudo
combinados con topes seleccionadores - manuales -
visualizadores- neumaticos.

>TVM 600 - 700

Alli donde las dimensiones son importantes y se
requiere velocidad y robustez. A menudo combinados
con paradas electroneumdticas o con tope de control
numeérico en contextos en los que se requiere mucha
flexibilidad de medidas

>TOM 500 )

OBJETIVO: AUMENTAR LA PRODUCCION,
RECORTANDO TIEMPOS Y COSTES EN EL SECTOR
DE ASERRADEROS.

TOM 500—generalmente en linea con sierras de
troncosy sierras-multiples es LA solucién DE CORTE
con la seccién mas generosa producida por CURSAL.

-

TRONZADORAS DE NUEVA GENERACION Totalmente disefiadas
en 3D: FOCO EN TOM @ 500

TiPICA MAQUINA DE SERRERIA, se ha adaptado para trabajar largo tiempo en
condiciones y ambientes extremos. Los movimientos de la lama, con traslacidn tanto MULTI EQUIPADA: para
~.~. .vertical como horizontal, se efectian sobre cojinetes de recirculacion de bolas con recorrido inserirse en los ciclos mas
1, controlado. Esto es, para reducir el ciclo de trabajo con los cortes de tableros himedos, diferentes de la primera

DETALLES QUE MARCAN LA DIFERENCIA A
LARGO PLAZO: EL VERDADERO AHORRO

* Partes perfiladas cortadas por laser de forma
ergondmica con cantos redondeados externamente
e internamente e Instalacion eléctrica con circuito de
control de los dispositivos de seguridad en cada ciclo
* Micro de seguridad con apertura forzada mediante
llave precintada Unica ® Motor de la lama con parada
rapida (inferior a 10 seg.) ® Robusta prensa para el
blogueo de los paquetes juntados e Lubricador aire
por goteo, evita la pulverizacidn del aceite en el aire
gue se respira ® Cilindros con sineblok de caucho
para reducir el ruido e Plano estructural de gran
espesor totalmente cromado para obtener una
mayor solidez y un mejor deslizamiento.

secos y articulados. laboracién , TOM es
e E alimentada con frecuencia por
e o sistemas de transfer, brazos de
? levantamento, introductores.
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En la descarga, las piezas

semi-finidos, son eyectadas

; en un transfer, plan de
descardga o de rodillos libres.

PORQUE CONVIENE CURSAL:
e Seguridad para el operador ¢ Ergonomia de las
fases productivas e Duracién de los componentes

TRONZADORAS CONSTRUIDAS PARA GARANTIZAR UNA RELACION CALIDAD-PRECIO INCOMPARABLE, Y CON EL CUMPLIMIENTO
TOTAL DE LAS ULTIMAS REGULACIONES DE SEGURIDAD.

eCompensacion desgaste de los materiales AMPLIO USO MODULARIDAD MULTIPLICIDAD
sin sustitucion ¢ Mantenimiento simplificado Toda la produccion de semi-trabajado de madera y materiales asimilables: Las maquinas TVM-TOM son tan Utiles en cada tipo Cortes de suave / noble madera, perfilada y
¢ Predispuesta a los accesorios CURSAL para marcos de ventanas, produccién fuera de serie de varios tipo, puertas, zécalo y de uso gracias a su gran gama de accesorios y se no perfilada, grandes tablones no planchadas y

personalizaciones ¢ Racionalizacion coste calidad construccion, embalajes y productos de aserradero. puede utilizar en muchos campos de madera. productos hechos con superficies pulidas.




